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OGOLNA INSTRUKCJA MONTAZU | EKSPLOATACII

Podczas montazu uszczelnien mechanicznych szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na mozliwos¢ uszkodzenia docieranych powierzchni
pierscieni Slizgowych oraz elastomerowych elementéw uszczelnienia.

Powierzchnie czotowe pierscieni Slizgowych sg docierane do wysokiego stopnia ptaskosci. Jakiekolwiek zarysowanie tych powierzchni
wptynie ujemnie na dziatanie uszczelnienia i spowoduje jego uszkodzenie. Sg one przy dostawie chronione przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie, lecz podczas montazu trzeba szczegdlnie zwraca¢ uwage na mozliwosc¢ ich zarysowania lub wykruszenia.

Przystepujac do montazu uszczelnienia kazdorazowo nalezy zapoznac sie z indywidualng instrukcjag montazu zataczong
do zakupionego uszczelnienia.

Jezeli uszczelnienie ma by¢ stosowane w niebezpiecznych warunkach pracy, ANGA zastrzega sobie prawo do konsultacji jego doboru i
okreslenia warunkow pracy.

CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed montazem nalezy dokonac¢ sprawdzenia parametrow urzadzenia (pompy) w miejscu lokalizacji uszczelnienia. Jezeli pompowana ciecz
jest toksyczna lub grozna dla otoczenia, nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze dla skutecznego powstrzymania
jakiegokolwiek wycieku.

Oczysci¢ komore dtawnicy, wat (tuleje ochronng) oraz gniazdo pierscienia statego w pokrywie.
Wykonac¢ pomiar $rednicy otworu komory dlawnicy oraz Srednicy watu (tulei) i poréwnac z tabelg wymiaréw zabudowy uszczelnienia.

e  Wat (tuleja watu), gniazdo pierscienia statego - nie mogg posiada¢ zadnych rys i ostrych krawedzi w miejscach mocowania i pracy
elementow elastycznych (tj. pierscieni uszczelniajacych ,0” i ,L").

e  Nalezy rowniez zaokragli¢c wszystkie ostre krawedzie przez ktére ma by¢ przesuniete uszczelnienie (oring, pierscien klinowy itp).

Zalecenia dotyczace jakosci powierzchni w miejscu pracy uszczelnienia

"a" - polerowac
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MONTAZ USZCZELNIENIA

Uszczelnienie musi by¢ zamontowane na wiasciwej dla siebie dtugosci pracy L3. Niedotrzymanie tego wymiaru moze spowodowac, ze
uszczelnienie bedzie nieszczelne (L3 za duze), lub ulegnie szybkiemu zuzyciu (L3 za mate).

Wiasciwg pozycje pracy uszczelnienia nalezy wyznaczy¢ wg ponizszej procedury:

e Wyczysci¢ gniazdo pierécienia statego, UWAGA! W przypadku wykonania pierscieni uszczelniajgcych O-ring z EPDM nie nalezy uzywac
oleju (tylko wody).
e  Sprawdzi¢ czy w gniezdzie uszczelnienia znajduje sie kotek ustalajacy pierscien staty (jezeli taki typ pierscienia statego ma zastosowanie).

e Wiozy¢ pierscien staly wraz z pierscieniem uszczelniajgcym w gniazdo pokrywy. Sprawdzi¢ czy zostat wiasciwie osadzony (na wiasciwg
gtebokosc i czy nie zostat zukosowany).

e  Dokona¢ pomiaru odlegtosci powierzchni slizgowej pierscienia statego od powierzchni styku pokrywy z czotem dtawnicy (wymiar X).

L3-X X
[ — B —

A

e  (Odczytac z tabel wymiar L3 dla danego uszczelnienia.

e  Majgc wat w pozycji roboczej zaznaczy¢ na nim powierzchnie czota dtawnicy, a nastepnie wykonac¢ znak w ktérym ma by¢ umieszczony
tyt uszczelnienia (wymiar L3 - X).

e Oczysci¢ wat (lub tulejke ochronng), lekko zwilzy¢ w o d g wat i wewnetrzng powierzchnie o-ringa.

e Natozy¢ delikatnie cze$¢ obrotowg uszczelnienia na wat (lub tuleje ochronng watu) i ustawi¢ we wtasciwym potozeniu oraz dokreci¢ wkrety
mocujace. Nalezy zwrdci¢ uwage aby nie uszkodzi¢ o-ringdw podczas przesuwania uszczelnienia po stopniowanym wale (ostre krawedzie).

e  Przed zatozeniem pokrywy sprawdzi¢ czy w czasie montazu nie uszkodzono powierzchni élizgowych pierscienia statego i przeciwpierscienia
obrotowego.

e  Zatozy¢ pokrywe z pierscieniem statym i unieruchomic jg dokrecajgc ostroznie i rownomiernie $ruby mocujace.

Pokrywa powinna po dokreceniu zapewni¢ prostopadtos¢ powierzchni slizgowych pierscienia statego do osi watu pompy.

PRZED URUCHOMIENIEM URZADZENIA

Upewnic sie, ze nakretki pokrywy sg rowno dokrecone - zgodnie z momentem ustalonym przez instrukcje obstugi urzadzenia,

Zakonczy¢ montaz urzadzenia i obroci¢ recznie wat (o ile to jest mozliwe) aby upewnic sig, ze obrét watu jest swobodny,

Sprawdzi¢ wyosiowanie watu urzadzenia i napedu - dopuszczalna niewspdtosiowos¢ max 0.08 mm,

Sprawdzi¢ i skonsultowac¢ wszystkie obowigzujgce instrukcje dotyczace urzadzenia, aby prawidtowo podtaczy¢ je do instalacji gtéwnej

oraz podtaczy¢ wg zalecen wszystkie instalacje pomocnicze (instalacje przeptukiwania, grzania lub chtodzacej korpusu),

e  Upewnic sie czy komora dtawnicy wypetniona jest cieczg przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia.Nie mozna dopusci¢ aby pompa zostata
uruchomiona - nawet na krétko - z uszczelnieniem pracujgcym ,na sucho” , np. przy sprawdzaniu kierunku obrotéw napedu po podtgczeniu
instalacji elektrycznej,

e  Zawsze dokonac odpowietrzenia dtawnicy (jezeli nie nastepuje ono automatycznie), Sprawdzenia czy komora dfawnicy jest wypetniona

cieczg oraz czy wszystkie przewody instalacji s3 drozne nalezy dokonywac przed kazdym uruchomieniem pompy (nie tylko po instalacji

uszczelnienia).
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e W czasie pracy nalezy okresowo przeprowadzac kontrole (inspekcje) uszczelnienia. Miarg wiasciwego stanu uszczelnienia jest poziom
wycieku. Jezeli wielkos¢ wycieku jest nieakceptowalna to nalezy dokona¢ wymiany uszczelnienia na nowe.

e  Jezeli odpowietrzenie dtawnicy nie nastepuje automatycznie, nalezy okresowo sprawdzaé podczas pracy i w czasie postoju, czy nie
nastapito jej zapowietrzenie.

e  Sprawdzac poprawno$¢ funkcjonowania instalacji pomocniczych uszczelnienia (recyrkulacja, ciecz zaporowa, ptukanie). Niedopuszczalna
jest praca uszczelnienia przy niesprawnej instalacji.

e  Uszczelnienia w sktad ktérych wchodzg elementy wykonane z ceramiki nalezy chroni¢ przed gwattownymi zmianami temperatury (szokiem
termicznym).

e  Sktad chemiczny pompowanej cieczy i jej temperatura nie moze przekracza¢ odpornosci chemicznej i termicznej materiatdw z ktdrych
wykonano elementy uszczelnienia.

e  Uszczelnienie nalezy zawsze eksploatowa¢ w takich warunkach pracy do jakich zostato zaprojektowane.

e W pompach z pojedynczym uszczelnieniem (bez komory olejowej), po dtuzszym postoju przed uruchomieniem nalezy wykonac¢ recznie
przynajmniej jeden obrdt watu.

DEMONTAZ USZCZELNIENIA

e  Upewnic sie, ze urzadzenie jest odlgczone od zasilania elektrycznego oraz od sieci technologicznej przez wtasciwe ustawienie zawordw.

e  Jezeli urzadzenie byto uzywane do pompowania cieczy toksycznych lub groznych dla zdrowia i $rodowiska to nalezy zapewnié, by byto
ono wiasciwie zneutralizowane (do stanu bezpiecznego dla obstugi i otoczenia). Pamietaé nalezy, ze pompowana ciecz czesto zalega we
wszelkiego rodzaju wnekach i moze by¢ obecna w komorze uszczelnienia. Nalezy sprawdzi¢ w instrukcji obstugi urzadzenia, czy producent
nie zalecit zastosowania specjalnych $rodkéw ostroznosci.

e  Sprawdzi¢ czy ciecz jest usunieta z komory dtawnicy (wydrenowana) i ciSnienie jest zrownowazone z atmosferycznym.
e  Wykonac¢ demontaz uszczelnienia w kolejnosci odwrotnej do montazu.

e  Uszczelnienie zawsze po demontazu powinno by¢ przegladane i kontrolowane. Zaleca sig, aby uzywane uszczelnienia byty zwracane do
serwisu producenta, celem przeprowadzenia specjalistycznej regeneracji.

SKtADOWANIE | TRANSPORT

e  Uszczelnienia powinny by¢ transportowane i przechowywane w oryginalnych i zamknietych opakowaniach.

e  Miegjsce magazynowania powinno by¢ suche, wolne od kurzu i pytu oraz zapewnia¢ stabilng temperature i okresowe wietrzenie
pomieszczenia.

e  Uszczelnienie nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni ultrafioletowych i przed bezposrednim podgrzaniem.

e  Po uptywie 36 miesiecy magazynowania nalezy dokona¢ przegladu uszczelnienia, a zwlaszcza elastomeréw i w razie konieczno$ci dokonac
ich wymiany.
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